
                                                                       
          

        

 

Criteri di accettabilità Microplan® 

 

 

La produzione di strumenti e componenti ceramici in allumina e carburo di silicio è soggetta a possibili difettosità del 

materiale grezzo o di lavorazione: il Gruppo Microplan® definisce con il presente documento, i criteri di accettabilità 

per la corretta gestione dei difetti non funzionali, sulla base dell’esperienza della non pericolosità dei difetti stessi, al 

fine di garantire che essi non compromettano il massimo livello di qualità del prodotto. 

 

Nel considerare la pericolosità di un’imperfezione e quindi nel fissare un criterio di accettabilità della stessa, in 

funzione delle sue dimensioni, è stato considerato il contesto in cui tale imperfezione si trova: 

– tipo di difettosità 

– caratteristiche del materiale base 

– Ispezionabilità del difetto 

 

La scrupolosa attività di Controllo Qualità svolta nei nostri laboratori metrologici assicura che il prodotto Microplan® 

rispetti tutti gli Standard interni previsti e che l’eventuale presenza di piccoli difetti non pregiudichino l’affidabilità del 

prodotto stesso. 

 

Di seguito, in forma tabellare, l’elenco dei criteri di accettabilità definiti dal Gruppo Microplan® per la fornitura di tutti 

i prodotti in ceramica (Allumina e carburo di silicio): con l’invio della conferma d’ordine da parte di Microplan®, si 

intendono accettate, da parte del Cliente, eventuali difettosità, entro i limiti di seguito riportati. 

 

Resta inteso che in caso di specifiche esigenze o richieste da parte del Cliente, ovvero nel caso di necessità di prodotti 

esenti da ogni tipo di difettosità, Microplan® si riserva di fornire quotazione aggiornata che tenga conto di tali 

esigenze. 

 

Microplan® garantisce che i difetti riscontrati non compromettono la qualità del prodotto per il normale utilizzo. 

Microplan® è esonerata da ogni responsabilità per danni a cose e persone derivanti da un uso diverso da quello noto 

o presunto, non potendo conoscere - in fase di realizzazione - le reali condizioni di utilizzo dei componenti forniti 

(forze applicate, pesi, dinamiche, temperature, usura, ecc. ...), se non esplicitato dal Cliente in fase di offerta.    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

GESTIONE DEL LIVELLO DI QUALITÀ NELLA LAVORAZIONE DI MANUFATTI CERAMICI:  

DEFINIZIONE DEI CRITERI DI ACCETTABILITÀ PER DIFETTOSITÀ SU PRODOTTI IN ALLUMINA E CARBURO DI SILICIO 



                                                                       
          

        

 

 

Criteri di accettabilità Microplan® 

 

 

 

 

 Tipologia di difettosità Accettabilità 

della difettosità  

Limite di accettabilità  

(area massima di superficie  

interessata dal difetto) 

Misure adottate  

per contenere la difettosità 

o riferimenti di Qualità 

specifici  

1 Accuratezza Non ammessa  I.S.M.P. – Sistema Qualità 

2 Impurità Ammessa Presenza di piccole impurità di colore 
scuro (tipicamente grigio) della 

Dimensione massima di ø 1 mm, ed 
in quantità massima di n. 3 per ogni 

superficie 

Controllo puntuale della 
planarità nella zona del 

difetto (prova eseguita con 
specifico riscontro) 

3 Difetti estetici, macchie o 

aloni 

Ammessa Aloni di colore leggermente diverso 

(es: gialle) con dimensioni massime 

totali del 10% della superficie totale 

 

4 Presenza di piccole porosità  Ammessa Dimensione massima delle porosità 

ø 2mm, ed in quantità massima  

di n. 3 per ogni superficie 

Impregnazione con allumina 
sintetica e controllo 

puntuale della planarità nella 
zona del difetto (prova 
eseguita con specifico 

riscontro) 

5 Crepe passanti  Ammessa Con la dimensione massima del 3% 

di L, e solo sulle superfici non lappate 

Esecuzione di fori per 

bloccare la propagazione 

6 Crepe superficiali  

(non passanti) 

Ammessa lunghezza massima 3% di L  

su tutte le superfici 

Esecuzione di stuccature 
con resine specifiche 

7 Piccole rotture lungo il  

perimetro esterno 

Ammessa solo sul perimetro esterno, con 

larghezza massima (L+W) *0.3% 

Esecuzione di stuccature 
con resine specifiche 

 

        

 

 

 

GESTIONE DEL LIVELLO DI QUALITÀ NELLA LAVORAZIONE DI MANUFATTI CERAMICI:  

TABELLA DEI CRITERI DI ACCETTABILITÀ PER DIFETTOSITÀ SU PRODOTTI IN ALLUMINA  



                                                                       
          

        

Criteri di accettabilità Microplan® 
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GESTIONE DEL LIVELLO DI QUALITÀ NELLA LAVORAZIONE DI MANUFATTI CERAMICI:  

ESEMPI DI DIFETTOSITÀ SU PRODOTTI IN ALLUMINA E CARBURO DI SILICIO 


